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橡 胶 机 械 行 业 液 电 系 统 集 成





液 压 式 双 模 轮 胎 定 型 硫 化 机 液 电 系 统 集 成

伺 服 控 制 液 压 站

比例技术在液压轮胎硫化机中的应用：

比 例 泵 控 制 液 压 站

油 缸

1、双闭环:通过压力传感器和旋转编码器的应力、转速反馈，实现了对压力、流量的双闭环控制。

2、高响应:利用伺服系统的高响应特性，使压力和流量的控制响应速度进一步提高节能降耗:避免溢流能量 

     浪费;仅提供所需的压力和流量。待机下无溢流，转速很低，比比例泵系统更节能。

3、低油温:因无溢流损耗，降低了发热量，减少了冷却器的冷却面积和冷却水的使用量。

4、油液污染度要求低:油液污染度可降到NAS10级

液 压 系 统
液压式双模轮胎定型硫化机液压系统应用于将空心轮胎的外胎硫化的液压式硫化机上，是其最重要的配套设

备。主要适用于斜交胎及子午线轮胎化机，通过液压及电器控制系统自动实现装胎、定型、硫化、卸胎等一

系列工序。

一种48寸框架式液压硫化机，为实现高效、精确、节能环保的目标，系统采用伺服电控的方式，系统加压通过

增压阀的方式，使得加压精度更高，压力波动更小，大幅提升硫化合格率和轮胎质量，目前伺服系统已经成为

轮胎企业的首选。

伺服技术在液压轮胎硫化机中的应用：

开合模油缸在往返行程中，各阶段的速度都不相同。根据此工况，在设计中，将比例技术应用到系统中，

比例阀优良的动、静态特性，提高了产品的使用性能，且工作可靠。

在液压式双模硫化机液压系统的设计中，充分考虑了各工况的要求，以最经济简洁的控制方式来满足主机

的各项性能要求，且具有运行平稳、冲击小、可靠性高的特点。为节省空间，对一些溢流阀、单向阀等采

用螺纹插装阀，使液压系统结构紧凑，管路简化，安装方便。



平 板 硫 化 机 液 电 系 统 集 成

液 压 系 统

油 缸

平板硫化机液压系统为各规格橡胶平板硫化机生产线配套，包括:主机站、夹持张力站、夹持拉伸站、成型车站、

拉带机站、接头硫化机站、修补机站、裁断站等。可根据客戸要求进行设计制作，已为大连橡塑设计制作目前

国内最大的平板硫化机液压系统。

一 拖 多 系 统 简 介

液 压 系 统

节 能 曲 线

一种一拖四十八台硫化机液压系统，原系统采用普通恒压泵供油，供油和冷却系统均配套备用系统，实现系统

可靠运行。改造后增加伺服控制系统，与原系统一起合理搭配供油，实现了更高的节能目标。 
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橡 胶 压 延 机 液 电 系 统 集 成

液 压 系 统

油 缸

油 缸

橡胶压延机液压系统用于橡胶压延设备，控制预负荷油缸、分体轴承油缸、拆辊套平衡油缸等各油缸的动作。

系统采用蓄能器保压，通过压力传感器检测、发讯实现对压力的自动补充，保压时间长，电机不频繁启动，延

长了元件的使用寿命，减少了系统的发热量，并且降低了能源消耗;系统配置了各种显示和安全的元件，各关键

部位的压力一目了然，可能出现液压冲击的部位设置了安全阀。

系统主要阀件采用进口件，泄漏小，寿命长，保证整个系统平稳的运行。

轮 胎 试 验 机 液 电 系 统 集 成

液 压 系 统

我公司为之配套的轮胎转鼓试验机是一台单电机、单鼓、单工位工程轮胎试验机。轮胎加载于单工位的转鼓的

一侧，并随着转鼓以恒定速度转动。本轮胎试验机提供轮胎在直线运动工况及滑移角/倾角工况下的耐久试验。

并可做轮胎的压痕试验和压穿试验。其中转鼓直径为7米，是目前国内最大的轮胎转鼓试验机。

加载油缸控制回路采用恒压源+比例减压阀+力反馈的闭环控制方案，可实现加载力的无级变化，试验轮胎与转

鼓接触前，活塞杆快速伸出(流量控制)，试验轮胎与转鼓接触后活塞杆慢速伸出(压力控制)。滑移角油缸和倾角

油缸控制回路采用恒压源+电磁阀、调速阀+位置反馈的闭环控制方案，可实现活塞杆的位置控制。



两 辊 开 炼 机 调 距 装 置 液 电 系 统 集 成

液 压 系 统

油 缸

两辊开炼机调距装置液压系统是专为各种大小的两辊开炼机研制、配套的液压系统。

主要用于调整两辊的间距，并有智能回退功能。两条带内置磁致伸缩位移传感器的油缸与动辊相连，通过电磁

换向阀间断供油控制两条油缸的位移，达到控制辊距的目的。

液压调距的优点:

远程设置辊距，而且可带料连续调距;用压力传感器感应挤料的张力，当硬质异物进入辊间时，可以实现紧急回

退，避免伤棍，省去了破碎片可以多台开炼机组成一条连续的生产线，出料速度大大加快。

轮 胎 成 型 机 液 电 系 统 集 成

液 压 系 统

油 缸

巨型工程轮胎成型机液压系统应用于巨型工程轮胎成型机，已为客戸小批量供货。主要特点是:双泵各给一组回

路供油，控制成型机扣圈盘油缸、拉入环油缸的动作;特殊情况下，双泵可以互为备用，速度减半运行。可以在

不增加成本的前提下，降低停机维修概率。

有进口YUKRN阀、国产阀、380V电机及415V电机等多种配置，满足客戸多方面要求。

位移测量油缸

拉入环油缸

扣圈盘油缸






